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Inventia se referd la tehnica de uscare si separare a materialelor friabile si poate fi utilizata in industriile alimentara,
chimica si microbiologica.

Se cunoaste un dispozitiv pentru separarea vibropneumatica a produselor cerealiere, care contine un corp, montat pe
un batiu, cu un capac fixat ermetic, in care este amplasat un racord telescopic pentru debitarea produsului umed. in
interiorul corpului este amplasat un organ de lucru, realizat in forma de o sita conicad cu varful in sus. Sita conica
este unitd rigid cu un mecanism vibrator, iar cu batiul — prin intermediul elementelor elastice. Sub actiunea
mecanismului vibrator organul de lucru efectueaza o miscare spatiala complexa. Pe circumferinta capacului sunt
instalate conducte de evacuare a fluxului de aer. Sub sita conica sunt amplasate unul in altul un con interior si unul
exterior. Dispozitivul mai contine racorduri de evacuare a fractiilor cernuta si refuz [1].

Dezavantajul acestui dispozitiv consta in faptul ca instalarea a patru si mai multe racorduri pe suprafata capacului
pentru evacuarea fluxului de aer face dificila selectarea si reglarea vitezei si a consumului de aer.

Se cunoaste, de asemenea, un uscétor cu strat fluidizat, care contine un batiu, un buncar receptor pentru produsul
umed, o camera de uscare cu capac, o sitd cu mecanism vibrator. Fluxul de aer este injectat cu ajutorul a doud
pompe de presiune naltd, este incélzit in calorifere cu abur si in fluxuri paralele, si prin conducte este injectat sub
sitd. Pe suprafata capacului este amplasata o conducta pentru evacuarea agentului termic utilizat, un racord pentru
evacuarea produsului uscat, agentul termic utilizat prin sistemul de conducte se directioneaza la sistemul de curatare
a aerului de particule de praf si cu o pompa se evacueaza in mediul ambiant [2].

Dezavantajele acestei solutii constau in majorarea rezistentei de trecere a fluxului de agent termic si micsorarea
transportarii umiditatii de pe suprafata particulelor produsului umed, ca rezultat are loc micsorarea eficientei
granulozitate.

Unul din factorii de baza, care influenteazd asupra eficientei de separare, este valoarea Incarcaturii specifice pe
suprafata sitei, care depinde de proprietatile fizico-mecanice ale produsului supus prelucrarii. Lipsa elementelor
constructive destinate pentru modificarea valorii incarcaturii specifice pe suprafata sitei exclude posibilitatea
atingerii eficientei optimale de uscare si separare a particulelor in functie de proprietatile fizico-mecanice initiale ale
produsului.

Problema pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui proces comun de uscare §i separare a produselor
pulverulente in strat vibrofluidizat.

Uscatorul-separator in strat vibrofluidizat, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea
ca contine un corp, montat pe un batiu, cu un capac fixat ermetic, in care este amplasat un racord telescopic pentru
debitarea produsului umed, dotat cu un manson. In corp este amplasat un organ de lucru in forma de sitd conica cu
varful in jos, unitd cu un mecanism vibrator, instalata pe doudsprezece elemente elastice si dotata cu un dispozitiv
pentru modificarea unghiului de inclinare a sitei in limitele 2...20°. Mai sus de punctul de debitare a produsului
umed este montata o placi perforata. In corp sub sita conica sunt amplasate unul in altul un con interior cu perforatii
si unul exterior cu racorduri pentru evacuarea fractiilor cernuta si refuz, corespunzator. Dispozitivul mai contine un
sistem de convectie a agentului termic format dintr-o pompa de aer, unitad cu un calorifer si o conductd pentru
injectarea agentului termic sub sita conicd, unitd cu conul exterior, o conductd pentru evacuarea §i curdtarea
agentului termic utilizat, montata in partea de sus a capacului, dotatd cu placi gofrate si o clapetd i unitd cu un
ciclon pentru curatarea agentului termic utilizat de particule grele §i usoare, cu o pompa de aer si cu un filtru-ciclon
pentru inlaturarea particulelor de praf microscopice. Diametrul conductei pentru evacuarea §i curatarea agentului
termic utilizat este egal cu 2/3 din diametrul sitei conice. Pe 1/3 din suprafata centrald a sitei conice sunt executate
orificii de dimensiuni mai mici decat dimensiunile medii ale particulelor produsului, iar pe 2/3 din suprafata ramasa
a sitei conice sunt executate orificii de dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile medii ale particulelor
produsului. Mansonul este dotat cu un fixator de nivel pentru reglarea distantei dintre acesta si suprafata sitei conice.
Procedeul de uscare si separare in strat vibrofluidizat, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus
prin aceea cd include injectarea fluxului de agent termic incalzit sub sita conica cu o viteza mai micd sau egala cu
viteza de cadere a produsului supus uscarii, incélzirea produsului umed debitat pe sita conica si vibrarea sitei cu
separarea fractiei cernute de fractia refuz a produsului uscat, evacuarea agentului termic utilizat si curatarea lui.
Rezultatul inventiei constd in obtinerea procesului comun de uscare i separare a produselor pulverulente in strat
vibrofluidizat.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2, care reprezinta:

- fig. 1, schema constructiva a uscatorului-separator in strat vibrofluidizat;

- fig. 2, schema tehnologica a procesului de uscare si separare in strat vibrofluidizat.

Uscitorul-separator contine un batiu 1, pe care este montat un corp 2 cu un capac 3 fixat ermetic. in interiorul
corpului 2 este amplasat un racord telescopic 5 pentru debitarea produsului umed, dotat cu un manson 17. in corpul
2 este amplasat un organ de lucru in forma de sita conica 6 cu varful in jos, care este unitd cu un mecanism vibrator
13. Sita conica 6 este instalata pe doudsprezece elemente elastice 10 si este dotatd cu un dispozitiv 11 pentru
modificarea unghiului de inclinare a sitei in limitele 2...20°. In interiorul capacului 3, mai sus de punctul de debitare
a produsului umed este montata o placa perforata 8. in corpul 2 sub sita conica 6 sunt amplasate unul in altul un con
interior 15 cu perforatii §i unul exterior 16 cu racorduri 24, 25 pentru evacuarea fractiilor cernutad si refuz,
corespunzator. Mansonul 17 este dotat cu un fixator de nivel 18 pentru reglarea distantei dintre mansonul 17 si
suprafata sitei conice 6. Uscatorul-separator mai contine un sistem de convectie a agentului termic 4 format dintr-o
pompa de aer 19, unita cu un calorifer 20 si o conducta pentru injectarea agentului termic sub sita conica 6, unita cu
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conul exterior 16, o conductd pentru evacuarea si curatarea agentului termic utilizat, montata in partea de sus a
capacului 3, dotata cu placi gofrate 7 si o clapeta 9, si unitd cu un ciclon 22 pentru curatarea agentului termic utilizat
de particule grele si usoare, cu o pompa de aer 21 si cu un filtru-ciclon 23 pentru inlaturarea particulelor de praf
microscopice. Diametrul conductei din partea de sus a capacului 3 pentru evacuarea si curatarea agentului termic
utilizat este egal cu 2/3 din diametrul sitei conice 6. Pe 1/3 din suprafata centrald a sitei conice 6 sunt executate
orificii de dimensiuni mai mici decat dimensiunile medii ale particulelor produsului, iar pe 2/3 din suprafata ramasa
a sitei conice 6 sunt executate orificii de dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile medii ale particulelor
produsului.

Uscitorul-separator cu strat vibrofluidizat functioneaza in modul urmator.

Produsul umed se deplaseaza prin racordul telescopic 5 reglabil si prin mansonul 17 pe suprafata sitei conice 6.
Constructia racordului telescopic 5 asigura deplasarea lui verticald. Cu ajutorul fixatoarelor de nivel 18 se asigurad
reglarea distantei dintre mangsonul 17 si suprafata sitei conice 6, care totodata contribuie la iesirea produsului pe
suprafata ei. Procedeul de uscare §i separare in strat vibrofluidizat include injectarea cu pompa de aer 19 a fluxului
de agent termic incilzit sub sita conica 6 cu o vitezd mai mica sau egala cu viteza de cadere a produsului supus
uscarii, Incalzirea produsului umed debitat pe sita conicd 6 si vibrarea sitei cu separarea fractiei cernute refuz a
produsului uscat, evacuarea agentului termic utilizat si curatarea lui.

Procedeul permite, cu o precizie optimala, prestabilirea volumului de debitare a produsului si a grosimii stratului
produsului initial pe suprafata sitei conice 6. Fluxul agentului termic trece prin orificiile sitei conice 6, prin stratul
vibrofluidizat al produsului umed, prin placa perforata 8, prin placile gofrate 7, deplasandu-se prin sistemul de
convectie a agentului termic 4 spre ciclonul 22 si filtrul-ciclon 23. In ciclonul 22 agentul termic utilizat este curitat
de particule grele si usoare, iar in filtrul-ciclon 23 se inlatura particulele de praf microscopice, apoi agentul termic
este evacuat in mediul ambiant.

Procesul tehnologic de uscare si separare a produsului umed 1n strat vibrofluidizat se desfisoara in urma deplasarii
particulelor produsului umed pe suprafata sitei conice 6 de la centru spre periferie, la iesirea produsului umed sub
influenta oscilatiilor de frecventa inalta a sitei conice 6 si a fluxului de agent termic. in baza actionarii complexe a
oscilatiilor de frecventa inalta a sitei conice 6 si a fluxului de agent termic asupra produsului umed supus uscarii se
creeazd conditii pentru afinarea, pseudofluidizarea lui, micsorarea rezistentei straturilor produsului umed,
micsorarea coeficientilor de frecare interna si externa dintre particule, totodata fluxul de agent termic trece mai usor
prin orificiile sitei conice 6, prin straturile vibrofluidizate ale produsului umed, respectiv, intr-un astfel de strat
vibrofluidizat fiecare particuli umeda este supusd uscarii din toate partile de catre fluxul de agent termic. In
momentul trecerii particulelor produsului prin orificiile sitei, ele nimeresc sub influenta fluxului ascendent al
agentului termic. La randul sdu, particulele grele ale materialului uscat, si cu densitate relativ mare, se deplaseaza
printre straturile de particule in jos, spre suprafata sitei conice 6, intrd in contact cu suprafata sitei, deplasandu-se de
la centrul sitei conice 6 spre periferie si o parte din ele trec prin orificiile sitei, sub forma de produs (fractie cernuta)
cernut, nimeresc in conul interior 15. Particulele cu densitate relativ redusd se deplaseaza printre straturile de
particule 1n sus, spre straturile superioare i se amplaseaza in ele, sub forma de produs (fractie reziduala) refuz si se
evacueaza de pe sitd. Produsul refuz este indreptat in conul exterior 16. Pentru majorarea eficientei de uscare si
separare a particulelor produsului umed in strat fluidizat, cu ajutorul dispozitivului special 11, care este montat in
varful sitei conice 6, poate fi reglat unghiul de inclinare a sitei 1n raport cu axa orizontald in limitele 2...20°. Astfel,
la instalarea unghiului sitei conice egal cu 2° (mai jos de axa orizontald) se obtin particule mai umede din produs,
continutul produsului cernut (fractia cernutd) este relativ mai mic, productivitatea este mai mare, iar la instalarea
unghiului de inclinare a sitei conice mai mare de 2° se obtin particule mai uscate si continutul de fractie cernuta este
mai mare, productivitatea fiind optimald. Majorarea unghiului de inclinare pana la 20° si mai mult contribuie la
majorarea calitatii particulelor uscate §i a celor cernute cu micsorarea relativa a productivitatii. Respectiv, intervalul
rational de Inclinare a sitei care asigura concomitent calitatea de uscare §i separare si productivitatea optimala este
de la 2 pana la 20°.



